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Aluminium hydride, ~'-A1H3, was prepared by reaction of LiA1H4 on A1CI3 or 
ZnC12 in diethyl ether. Thermogravimetry was used to investigate its thermal decom- 
position under low pressure (10 -2 torr). The molar heat capacity at 298 K, the heat of  
decomposition, and the heat of formation, were measured with a Calvet microcalori- 
meter. 

Dans le cadre de l'6tude de l 'hydrure d'aluminium exempt de solvant, A1H 3, 
nous avons 6t6 amen6s ~t nous int6resser ~ la forme cristalline e', les formes 
et ? ayant d6jg fair l'objet d'6tudes ant6rieures [1, 4]. 

Cette forme a 6t6 obtenue par Schmidt et coll. [5] par action d'une solution 
6th6r6e de LiAIH4 sur A1C1 a en solution dans l'6ther, darts le rapport  molaire 

LiA1H4 _ 4. Apr~s filtration LiBH4 est ajout6 dans le rapport molaire LiBH4_ = 1 
A1C13 A1CI3 

puis, la solution est vers6e dans du benz6ne et port6e ~ 70 ~ A1Hae' pr6cipite. 
Ce compos6 est caract6ris6 par son diagramme de diffraction X [5]. Aucune 

autre donn6e physico-chimique n'a 6t6 publide ~ c e  jour. 

Preparation de AIH3a' 

Conditions opOratoires 

L'ensemble des manipulations (pr6paration, pr616vements, pes6es) s'effectue 
en boite ~, gants sous atmosph6re d'argon constamment recycI6 et purifi6 par un 
dispositif d6j~t d6crit [6]. 

Les solvants (6ther 6thylique, benz6ne Carlo Erba RPE) sont plac6s sur tamis 
mol6culaire 4 A pr6alablement d6shydrat6s solas pression tr6s r6duite ~, 300 ~ 
LiAIH4 (Alpha Ventron) est dissous darts l'6ther 6thylique, la solution obtenue 
est filtr6e puis analys6e. A1C13 (Carlo Erba) est d'une puret6 de 98 %. 

ZnC12 (Carlo Erba) est d6shydrat6 sous pression tr6s r6duite d 'abord ~t temp6- 
rature ambiante puis ~ 100 ~ 

LiBH4 (Alpha Ventron) est dissous dans l'6ther puis filtr6. La solution obtenue 
est 6vapor6e. Le produit est ensuite s6ch6 ~t 100 ~ sous vide (10 -2 tort). 
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Analyse 

L'hydrog6rte est dos6 au moyell d'urte pompe Toepler Ury, le produit &ant 
d6compos6 par action de m&hanol ou d'eau suivant sa r6activit6. Le mode op6ra- 
toire a 6galement 6t6 d~j~t d6crit [7]. 

Le chlore est d6termin6 par poterttiom&rie au moyen d'une solution 6talon 
de AgNO 3. 

Les quantit6s de lithium pr6serttes sortt d6termill6es par spectrophotom6trie 
de flamme. 

Les diagrammes de diffraction X ortt 6t6 r6alis6s ~t l'aide d'un g6ll6rateur Philips 
PW 1120 (radiatiort Ke du cuivre, chambre cylilldrique Debye Scherrer de 360 mm) 
l'~charttillon 6taut plac6 sous argon dans ull capillaire ell verre, puis scell6. 

Mode opgratoire 

Les pr6parations out 6t6 effectu6es en utilisartt soit A1C13 soit ZnCI2. Les com- 
pos6s obtertus ayant des propri6t6s physico-chimiques diff6rerttes, les deux modes 
op6ratoires ortt 6t6 d6crits. 

a) A partir de AICI a 

200 cm 3 de solution 6th6r6e de LiAIH4 0.74 M (0.148 mole) sout pr61ev6s. 
4.940 g de A1C13 (0.037 mole) sont dissous darts 100 cmz d'6ther &hylique. La solu- 
tion &h6r6e de AIC13 est ajout6e rapidement ~t celle de LiA1H~ err maiutenartt urte 
agitation vigoureuse. La solutiort est imm6diatement filtr6e pour 61iminer LiC1 
qui pr6cipite. Puis une solution 6th6r6e de LiBH~ est additiortn6e de fa~ort ~t ce 

A1C13 . 
que le rapport molaire ~ SOlt 6gal ~t 1. A la solution obtertue est ajout6 un 

volume 6gal de benz~ne puis l'ensemble est chauff6 ~ 60 ~ tout en maintenmat urte 
agitation cortstartte pendant 2 heures, puis 1 heure ~t 65 -70  ~ Urt produit tr6s 
volumineux, 16g6remertt gris, pr6cipite. Apr6s filtratiort, le produit est lay6 ~t 
l'&her puis s6ch6 sous vide primaire (10 -z torr) ~t temp6rature ambiartte. 

Ce compos6 est extr~memertt r6actif et s'enflamme sporttan6ment au moirtdre 
contact de Fair. 

b) A partir de ZnCI 2 

La pr6paratiou de l'hydrure d'alumirtium peut s'effectuer err utilisant ZrtC12 [7, 8 ] 
suivant la r6actiort: 

ZrtC12 + 2 LiA1H 4 ~ ZrtH 2 + 2 LiC1 + 2 AIH 3 
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" " " iti 1LiA1H4 . . Le rappor t  molalre in a ~ a 6~  prls 6gal ~ 5/2 de fagon hce  que le rapport  

�9 A1H3 
molaire aprbs r6actlon ~ soit 6gal h 4 comme duns le cas off A1C1 a est utilis6. 

152 cm 3 de la solution 6th6r6e de ZnCI 2 0.40 M (0.06 mole),~ont additionn6s 
rapidement  h 140 cm 3 de solution 6thEr6e de LiA1H4 1.085 M (0.152 mole). A la 
difference de la r6action avec AICIa, la r6action est ici plus violente. Un  pr6cipit6 
blanc volumineux se forme et est imm6diatement filtr6. I1 s 'agit de LiC1 et de ZnH2. 
La solution est ensuite additien~6e d 'un  volume 6gal de benz~ne, cha~ffde et agitde 
comme pr6c~demment. Un  pr6cipit6 blanc, volumineux se forme. Apr6s filtration 
et lavage/t  l '6ther, le compose  est sdch6/~ temlc6rature ambiante sous vide primaire. 

C'est  un produi t  blanc, vol~mineux, Feu r6actif au contact  de l'air. 

Remarques 

- Nous  n 'avons  pas utilis6 LiBH4 pour  les manipulat ions avec ZnCl2, le r61e 
jou6 par  ce compos6 duns la r6action utilisant A1C1 a restant obscur. 

- I1 arrive que dSs le chauffage du m61ange 6ther-benz~ne, un  prdcipit6 fin, 
ma t ron  noir  se forme. Les diagrammes de diffraction X indiquent qu'il s'agit de 
LiC1 et d'A1H a 6thdr6 (tableau l). I1 convient  donc de l'61iminer par  filtration dSs 
son apparition. 

Tableau 1 

Diagramme de diffraction X du compos6 pr6cipitant d~s chauffage 

Intensit6 
visuelle 

F 
m 
n~l 

f 
F 
t f  

m 

m 

f 
TF 
F 
m 

f 
m 
171 

f 
f 
f 
ITI 

d,A 

12.1 
8.6 
7.0 
5.45 
4.65 
4.10 
3.90 
3.70 
3.27 
2.96 
2.57 
2.085 
1.879 
1.812 
1.547 
1.478 
1.282 
1 . 1 7 7  

1 . 1 4 8  

d , A  
4 A1Ha(C,H~)~O 

[9] 

11.77 

6.80 

4.60 

3.26 

d,A 
AIH:, [I0] 

11.6 

4.59 

3.24 
2.89 

d,A 
LiCl [1/] 

2.96 (125) 
2.56 (125) 

1.81 (60) 
1.55 (32) 
1.482 (12) 
1.283 (5) 
1.178 (12) 
1,148 (14) 
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Analyse A1H3~' 

Obtenu  ~ par t i r  de AICIa I Obtenu  b_ partir de ZnCI2 

% pond~ral 
Th6or. 
Exp6ri. 

H %  
10.08 
9.77 

Li % 
0 
0.75 

H %  
10.08 
9.75 

Li % 
0 
0.6 

Les compos6s sont stock6s dans des ampoules scell6es sous pression tr6s r6duite 
puis maintenues h la temp6rature de l'azote liquide ( - 1 9 0  ~ 

Propri~t~s physico-chimiques 

Partie exp~rimentale 

Mesure de masse volumique. Thermoyravim~trie 

Nous avons utilis6 une microbalance MTB 10 de Setaram 6quip6e d'un program- 
mateur PRT 3000 Setaram, d'un enregistreur 6 voies Rikadenki et d 'un d6rivateur 
DT 25 Setaram. Cette microbalance est 6quip6e d'un dispositif de d&eetion et 
d'analyse des gaz d6gag6s pr6c6demment d6crits [7, 13]. Nous rappelons ici pour 
m6moire que tous le s  gaz autres que le m6thane et l'hydrog6ne sont pi6g6s et 
analys6s. Le mode op6ratoire et les techniques de manipulation des substances 
sensibles ont d6jh 6t6 d6crits [12]. Les masses de produits &aient de l 'ordre 
de 5 ~t 8 mg pour des vitesses de chauffe de l~ 

D$termination des capacitds calorifiques molaires et enthalpie de formation 

La d6termination de ces constantes thermodynamiques a 6t6 effectu6e en uti- 
lisant un microcalorim6tre Calvet, utilis6 soit en isotherme (capacit6 calorifique) 
soit en mont6e de temp6rature programm6e. Le mat6riel et les techniques utilis6s 
ont 6t6 d6crits par aiUeurs [14, 15]. 

R~sultats 

Analyse radiocristallographique 

Le diagramme de diffraction X des 2 compos6s est donn6 dans le tableau 2. 
La m6thode ntilisant ZnC12 donne un produit mieux cristallis6 dont le diagramme 
est bien d6fini. Nos r6sultats sont en bon accord avec ceux donn6s par Schmidt 
et coll. [5]. 

J. Thermal Anal. 16, 1979 



C L A U D Y  et al.: E N T H A L P I E  D E  F O R M A T I O N  D E  AIH3et' 

Tableau 2 

Diagramme de diffraction X de AIHa~' 

Intensit6 
visuelle d, A d, A, [1] 

F 
tf 
ttf 
TF 
F 
f 
f 
f 
F 
tf 
f 
f 
f 
m 
tf 
tf 
ttf 
f 
m 

m + 

tf 
ttf 
f 
m L  
ttf 
m 
ttf 
tf 
f 

5.60 
4.42 
3.54 
3.26 
2.80 
2.35 
2.30 
2.225 
2.134 
1.871 
1.833 
1.781 
1.646 
1.615 
1.581 
1.552 
1.496 
1.476 
1.447 
1.418 
1.401 
1.382 
1.306 
1.286 
1.174 
1.151 
1.128 
1.084 
1.005 

5.60 (100) 

3.28 (60) 

2.29 (12) 

2.12 (50) 

1.770 (3) 
1.635 (7) 
1.610 (8) 
1.600 (8) 
1.570 (3) 

1.440 (5) 
1.410 (12) 
1.395 (5) 

1.281 (6) 

1.144 (5) 

155 

Dktermination des masses volumiques 

Seule la masse volumique  du compos6 obtenu  pa r  ZnCI, 2 est donn6e,  les r6sultats  
obtenus  en ut i l isant  le compos6  synth6tis6 par  AICl 3 sont  t r op  dispers6s en ra ison  
de la faible masse de p rodu i t  rempl issant  la nacelle (100 mg malgr6 un ldger 
compactage) .  La  technique utilis6e a ddj~t 6t6 d6crite [3]. Rappe lons  qu'el le  con-  
siste ~, mesurer  la diff6rence de pouss6e d 'Arch im~de  observ6e sous vide puis  sous 
une pression fix6e d ' a r g o n ;  l 'exp6rience 6tant men6e d ' a b o r d  avec les 2 nacel les  
vides puis  avec une des nacelles remplies  pa r  le compos6 ~t 6tudier.  F ina lemen t  
PA~H~,' = 1.34 +_ 0.04 g/cm 3. Lap r6c i s ion  n 'es t  pas tr6s bonne  en ra i son  de la 
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faible masse utilis6e (220.5 rag). La masse volumique de chaque forme cristalline 
est rappel6e dans le tableau suivant: 

A1H3~ A1Hz7 A1Ha~' 
1.480 (3) 1.146 (3) 1.34 
1.477 (l) 

Analyse thermogravim~trique 

Les courbes thermogravim6triques obtenues sont repr6sent6es par figures 1 et 2. 

"c 
,_o 

e~ 
4- 

~C 

5.1(f 2 

i 

Vilesse d~ 
chouffe : 

5 --1~ 
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Temp~roture ~ ~ 

o 
"~E 1 3 0 ~ J  Microsubl~mation 

8 0 " -  
I 

~_~ ~o- , . ~  I , , . .  
5 10 15 

" ~  "[emps~ mn 

Fig. 1. D6composition thermique de A1Ha~' pr6par6 avec A1C]3: courbe thermogravim6triqu e 
et variation correspondante de la pression. Masse d'6chantillon: 

6.0 mg 

a) AIH 3 obtenu ~ partir de AICla (fig. 1) 

II se d6compose d~s 95 ~ en 2 6tapes: la 16re correspond & une d6composition 
de 85 % du produit et se termine/~ 125 ~ sans qu'il y ait retour/ t  la pression initiale; 
puis la 26me 6tape ddbute. La ddcompositiort est termin6e vers 155 ~ la perte 
globale est en accord avec la valeur calcul6e d'apr6s l'analyse chimique. 

L'analyse par microsublimation des gaz 6mis lots de la thermolyse indique la 
pr6sence de traces d'6ther et d'eau. 
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Fig. 2. Ddcomposi t ion  thermique de AIHas '  pr6par6 avec ZnCI~: courbe  thermogravimdtr ique  
et variation correspondante de la pression. Masse d'6chantil lon: 6.3 mg 

Nous avons essay6 de d6terminer la nature du compos6 responsable du 26me 
pic de pression. A cet effet nous avons proc6d6 h une thermogravimdtrie dans les 
m~mes conditions, l'6chantillon 6tant port6 jusqu'h 130 ~ c'est-~t-dire h une tem- 
p6rature situ6e entre les 2 pics de pression puis refroidi. 

Le diagramme de diffraction effectu6 sur le compos6 est donn6 dans le tableau 3. 

Tableau 3 

D iag ramme de diffraction X de A1H3cd apr6s T G  jusqu'b. 130 ~ 

Intensit6 
visuelle 

1TI 
T F  

F 
F 
F 
In 
m 

f 
f 
f 

d ,A 

5.58 
3.27 
2.79 
2.34 
2.127 
2.021 
1.881 
1.631 
1.428 
1.281 

d ,A  
AIH3e t 

ce travail 

5.60 
3.26 
2.80 
2.35 
2.134 

1.871 

1.418 
1.286 

d ,A  
AIH,~ t 

[5] 

5.60 
3.28 

2.12 

AI [111 

(100) 
(60) 

2.33 
(50) 

2.04 

1.635 (7) 

(100) 

(40) 
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I1 s'agit d 'aluminium et d'A1Hsc( non d6compos6. I1 semble donc que l'existence 
de ce 2ame pic soit davantage lid ~t des ph6nom6nes cin6tiques plut6t qu'h un 
m61ange de 2 phases distinctes existant dans le produit de d6part ou se formant 
au cours de la d6composition. 

b) AIH3e' obtenu d partir de ZnCl 2 (fig. 2) 

La d6composition d6bute vers 120 ~ soit 5. 25 ~ de la temp6rature de d6but de 
d6composition du pr6c6dent compos6. Une seule 6tape est visible, se terminant 
h 155 ~ Seules des traces d 'eau sont d6celables en microsublimation. Ces compos6s 
ayant un diagramme de diffraction X identique, ont doric un cornportement 
thermique diff6rent. Outre les diff6rences observ6es par thermogravim6trie, la 
stabilit6 h temp6rature ambiante est 6galement influenc6e par  le mode de pr6para- 
tion du produit. 

En effet, six jours apras sa pr@aration, le compos6 obtenu avcc A1CI 3 est gris 
et ne contient plus que 91 ~ d'hydrure. Durant  le m~me laps de temps AIH3c( 
pr6par6 avec ZnCI 2 est inchang6 et apr~s 25 jours il reste encore 90 ~ d'hydrure 
pr6sent. 

I1 semble clue ces diff6rences soient li6es h la taille des cristaux obtenus, plus 
grande avec ZnC12 qu'avec A1C1 a. 

Dktermination des constantes thermodynamiques 

Afin de mettre en 6vidence l'influence du mode de pr@arat ion sur la valeur 
des constantes thermodynamiques de A1Hsc(, nous avons d6termin6 la capacit6 
calorifique molaire h temp6rature ambiante, l 'enthalpie de d6composition et par 
suite l'enthalpie de formation de ce compos6. 

Capacitd calorifique 

Elle a 6t6 d6termin6e ~t temp6rature ambiante. Les masses des 2 6chantillons 
&aient respectivement de 464.80 mg pour A1H3~' obtenu par  A1C13 et de 900.1 mg 
pour l 'autre. 

Les valeurs obtenues apr6s calcul sont diff6rentes: 

Cp A1H3c( = 11.6 cal �9 tool -1 �9 K -1 
(A1Clz) 

Cv AIH3c( = 9.3 cal �9 tool -a �9 K -~ 
(ZnCl~) 

Rappelons les valeurs prSc6demments trouv6es pour les 2 autres formes: 

C o A1Ha~ = 10.25 r .tool -1 K -1 (4) 
9.61 r . m o 1 - 1 K  -1 (1) 

Cp A1H32 = 11.4 cal .tool -1 K -1 (4) 
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Enthalpie de d~composition 

Elle a 6t6 d6termin6e en programme de temp6rature ~t une vitesse de chauffe 
de 20~ les masses de produit utilis6es 6tant de l'ordre de 100 mg. Les thermo- 
grammes obtenus sont repr6sent6s par figures 3 et 4. 

o 

i 
I I 

&T 

I 
! 
o 
LU 

c I 

~lO 2 

g 

10 2i 

Vi tesse  d e  chouffe: 20 ~ 

50 pv 

i 
5O 

Temoe'rature, ~ 

Fig. 3. Ddcompos i t i on  thernfique de A 1 H ~ '  prdpar6 avec A1CI:~. Signal calorilndtrique et 
variation de pression correspondante .  Masse  d'6chanti[fon 94.5 nag, masse d ' indium 285 rag. 

Atmosph6re  vide 10 -~ tort  

Pour chaque manipulation, un 6chantillon d'indium est utilis6, permettant un 
contr61e de la tempdrature indiqude ainsi que la vdrification de l'6talonnage du 
calorim6tre par la mesure de l'enthalpie de fusion de l'indium. 

3 essais ont 6t6 effectuds pour chaque compos6; les rdsultats sont rassemblds 
dans ]es tableaux 4 et 5. 

Tableau 4 

AIHaC (pr6par6 avec AIC1 a) 

Masse 
produit, 

mg 

94.5 
94.2 

100.0 

Q inesur~, 
Joule 

21.974 
22.562 
23.598 

AHT, 
cal 

1667 
1717 
1744 

Masse 
indium, 

mg 

285 
285 
285 

O mesur6, 
Joule 

/IHFusion, 
cal 

8.228 795 
8.311 800 
8.280 797 

AHruslon Ind ium = 801 + 16 cal. [14] 
&off A H  T =  1 7 1 0 +  50 cal 
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g 
"{3 
g 

Vitesse de chouife: 20c'C Iheure 

50 ~V 

I I 1 
50 75 I00 

I E 
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ii 
Fig. 4. Dfcomposition thermique de A1H3e' pr6par6 avec ZnClz. Signal calorim6trique et 
variation de pression correspondante. Masse d'6chantillon 105.6 mg -- masse d'indium 

285 m g -  Atmosph6re vide 10 -z torr 

Tableau 5 

A1H3e' pr6par6 avec ZnC12 

Masse  Masse  
Droduit,  Q mesur6,  AttT,  Q, mesur6 AHFuslon, 

Joule  eal indium,  Joule  cal 
nag m g  

105.7 
88.0 

105.6 

32.780 
28.077 
31.406 

2223 
2287 
2132 

285 
285 
285 

8.298 
8.213 
8.346 

799 
791 
803 

Done pour  A1Hz~' pr6par6 avee ZnC12 A H  T = 2215 + 80 cal. 
Les 2 valeurs obtenues sont done tr~s diffSrentes. 
I1 est & remarquer la stabilitS plus grande du produit  prSparS & parfir de ZnClz, 

confirmant les rSsultats de T G  puisque le maximum du pie endothermique de 
d6composition est situs pour l 'un & 115 ~ et pour  l 'autre & 128 ~ 

La courbe thermique de AlHaa' prSparS avee A1CIz montre un faible dSbut de 
d6eomposition d~s 50 ~ ce qui explique que lots de la pr@aration,  un maintien 
prolongs du produit & 70 ~ darts le benz6ne, entraine une d6eomposition partielle 
de A1H z et l 'apparit ion d 'aluminium entrainant une coloration grise darts cecas .  

D'autre  part  & la diff6renee de la thermogravim&rie un seul pie de pression est 
observS confirmant l 'hypoth6se d 'un accident cin6tique lors de I 'ATG.  La eourbe 
(fig. 4) de A1H3c( prSparS avec ZnC12 montre un pie de pression prdsentant "an 
accident vers 135 ~ ce qui n 'avait  pas StS observS en thermogravimStrie. 
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Enthalpie de formation 

A partir de l'enthalpie de d6composition AHr et de la capacit6 calorifique 
rnolaire, nous pouvons calculer l'enthalpie de formation des cornpos6s &udi6s: 

Soit  

avec 

T �84 

AH~98 = AH~ -2(s  ACpdT 

T 

-AHf  = AH~-2~I ACpdT 

CpA 1 = 4.94 + 2.9 ~ 10 -3 T(16) 
C p H  2 = 6.52 + 0.78 10 -3 T + 0.12 105 T -2 (16) 

pour AIHa~' (A1CIa) compte tenu de la valeur de la capacit6 calorifique d6termin6e 
pr6c6dernment et de la ternp6rature rnoyenne de r6action 388 K 

388 

.~ A C p d T  = 440 cat 
298 

Doric AH r = - 1270 __+ 70 cal mo1-1 
Pour AIHz~' (ZnClz) la temp6rature rnoyenne de d6composition est de 401 K 
d'ofi 

401. 

2"(, 1"~8 ACpdT = 710 ca, 

AHf= -1505 • 110 cal 

Les incertitudes entachant les rdsultats ont 6t6 estimdes/t 3 ~ sur AH~ et 5 ~  
r 

sur 11 ACpdT. La variation de capacit6 calorifique de AIH3c~' avec la temp6rature 
2~ 

a 6t6 n6glig6e. 

Discussion 

Ces r6sultats sugg6rent la possibilit6 d'une r6action du type A1H3c( ~ A1Hac~. 
lane telle r6action serait favoris6e par la pression. Le produit a 6t6 soumis k une 
pression de 5 kbar ~t tempdrature anabiante, sans r6sultats. La rn~me exp6rience 
conduite ~ 70 ~ pendant 24 heures rnontre un d6but de d6composition et A1Hzc( 
inchang6 subsiste. 

Nous pensons, d'apr~s nos mesures physico-chimiques, que l'6tat cristallin 
de A1H3c( d6pendant du mode de pr6paration, est responsable de la diff6rence 
des propri6t6s observ6es. 

11 J. Thermal Anal. 16, 1979 
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C o n c l u s i o n  

Ce t rava i l  a p e r m i s  de  pr6ciser  le m o d e  de  p r 6 p a r a t i o n  de  la phase  0~' de  l ' h y d r u r e  

d ' a l u m i n i u m .  L ' u t i l i s a t i on  de  diff6rents  ha log6nures  A1Clz ou  ZnC12 exerce  une  

inf luence  i m p o r t a n t e  sur  les p ropr i6 t6s  p h y s i c o - c h i m i q u e s  des  p r o d u i t s  o b t e n u s :  

s tabi l i t6  t h e r m i q u e  r6dui te  au  c o n t a c t  de l 'a i r ,  e t  sur  les cons t an t e s  t h e r m o d y n a -  

m i q u e s :  capac i t6  ca lo r i f ique  mola i r e ,  en tha lp i e  de  d 6 c o m p o s i t i o n  et  en tha lp ie  
de  f o r m a t i o n ,  qu i  tou tes ,  o n t  6t6 d6termin6es .  

Ce travail a 6t6 effectu6 dans le cadre d'un contrat de recherches pass6 par le laboratoire de 
Thermochimie Min6rale avec la Direction des Recherches et Moyen d'Essai. Nous remercions 
bien vivement cet organisme de raide qu'il nous a apport6e. 
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R~SUMg -- L'hydrure d'aluminium A 1 H j  a 6t6 obtenu par action de LiAIH~ sur AIC18 ou 
ZnCI2 dans l'6ther 6thylique. La d6composition thermique a 6t6 6tudi6e par thermogravi- 
m6trie sous pression r6duite (10 -2 torr). La capacit6 calorifique molaire b, 298 K, renthalpie 
de d6composition, ainsi que l'enthalpie de formation ont 6t6 d6termin6es avec un microcalori- 
m6tre Calvet. 

ZUSAMMENFASSUNG - -  Aluminiumhydrid A1Hn~' wurde durch Einwirkung von LiA1H 4 auf 
A1C18 oder ZnC12 in Di/ithylether hergestellt. Die Thermogravimetrie wurde zur Untersu- 
chung der thermischen Zersetzung bei niedrigem Druck (10 -8 torr) herangezogen. Die molare 
W/irmekapazit/it bei 298 K, die Zersetzungsenthalpie sowie die Bildungsenthalpie wurden 
mit einem Calvet-Mikrokalorimeter bestimmt. 

Pe3toMe - -  Fn~pmx a.rimMHI-II,I~l --- ~'-AIHa 6I, m nonyqeH pearame~ LiA1Ha c A1CI3 Haa ZnClz 
a cpe~e /IHaTHJTOBOrO 3dpnpa. ~n~ nccne~ioBaHI~ ero TepMH~teCKoro paanoxeHrta npK HH3KOM 
~aBJIeItlttI (10 -3 Top) 6bina ttcnoYtI,30eana TCpMorpaBtlMeTplLq. C noMon~to Mnrporanop~- 
MeTpa KanbBe 6blflri H3MepeI-n,i ero Mo~pnaR TeruIOeMKOCTb npn 298 K, Tel-LrlOTa pa3noxxern, tfl 
TenaoTa o6pa30BarmR. 
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